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ALLMAN INFORMATION

Tack for att du kopt denna SPV Spintec produkt. Vanligen las igenom denna bruksanvisning sé att du vet
hur du anvander din modell pa ratt satt. Nar du har last instruktionerna, lagg dem pa ett sakert stalle for
framtida bruk.

Om du av nagon anledning skulle behodva kontakta oss, bestk var hemsida p& www.spvspintec.se for
fullstandig kontaktinformation.

MANUALENS UTGAVA

Denna manual tillhér utgava: P02 (20130926)

Manualen levereras alltid i senaste utgava med utrustningen. P& var webbsida kan du alltid ladda ner den
senaste versionen. Vi forbehaller oss ratten till konstruktionsandringar saval mekaniskt som elektriskt.

Lank till SPV Spintecs webbsida for nedladdning av manualer:
http://www.spvspintec.se

Allt material i denna manual tillhér SPV SPINTEC AB. © 2010 - 2011. Alla rattigheter reserverade.
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ALLMANT

ANSLUTNINGAR

FYSISKA DATA

Natspanning 230 VAC
Frekvens 50 /60 Hz
Sakringar 10A (T)

Dimensioner

FREKVENSOMFORMARE CDA

Rekommenderad markeffekt 0,75 kw

Apparateffekt 1,7 kVA

Kontinuerlig motoreffekt 4,0A

GRADNINGSSPINDEL

L 530 mm

B 485 mm

H 580 mm
Vikt 30 Kg
Kapslingsgrad IP20
Temperaturomrade +5°C till +45°C
Ljudniva under bearbetning ca: 85dB
TRYCKLUFT
Lufttryck ingang 5 - 8 Bar
Forbrukning motor 90 I/ min
Slangdiameter ingéng @6 mm

Utgaende maxeffekt 0,4 kw
Varvtal max 54.000 RPM
Verktygsdiameter max @ 8,0 mm

VARNING !
Denna apparat far endast anslutas till elnat som tillhandahéller 220-240V AC 50-60Hz.
Annan anvandning kan medféra skador p& savél utrustning som personer.

SPECIFIKATIONER



FOREKOMMANDE SYMBOLER

Foljande symboler forekommer i den har manualen. Se till att du kénner igen och forstar vad dom betyder.

VARNING!
Felaktigt handhavande kan leda till skador pa eller felaktig funktion pa utrustningen.

FARA pa grund av elektrisk spanning!
Felaktigt handhavande kan medfora allvarlig personskada.

FARA péa grund av roterande delar!
Felaktig drift kan medféra allvarlig personskada.

P B P

SAKERHETSATGARDER

Las alltid installationsanvisningen férst och beakta sakerhetsanvisningarna.

Med elektriska drivsystem ska man alltid rakna med elfara:

- Elektriska spanningar

- Aven 10 min efter natfrankoppling kan apparaten fortfarande ha farlig spanning.

- Roterande delar
- Varma ytor

Era kunskaper:

- For att forhindra person- och apparat- eller maskinskador far endast personer med tillréackliga kunskaper i elteknik arbeta med apparaten.
- Den kvalificerade personen maste gora sig fortrogen med installationsanvisningen.

Kannedom om de nationella féreskrifterna:

- Beakta foljande vid installation

- Anslutningsbetingelser och tekniska data skall ovillkorligen foljas.

- Normen for elinstallation skall beaktas, t.ex. ledararea, skyddsledare- och jordanslutning.
- Att inte berdra elektriska delar och kontakter. (Elektrisk urladdning kan férstora elkomponenter)

TILLATEN ANVANDNING

VIKTIGT! SPARA DENNA HANDBOK FOR FRAMTIDA BRUK.

1. Hall arbetsomréadet rent.
Belamrade omraden och bankar inbjuder
till skador.

2. Beakta arbetsomradets omgivning.

Anvand inte utrustningen under fuktiga eller
vata férhallanden. Hall arbetsomradet
ordentligt upplyst. Anvand inte maskinen
dar det finns risk att det orsakar eldsvada
eller explosion, t.ex. i narvaro av latt-
antandliga vatskor och gaser.

3. Hall obehoriga personer borta.
Lat inte personer, i synnerlighet barn, som
inte &r involverade i arbetet, réra
utrustningen, och hall dom borta fran
arbetsomradet.

4. Anvand ratt verktyg.
Tvinga inte otillréckliga verktyg att utféra
arbete lampat for mer slitstarka verktyg.
Anvand inte verktyg for andra &ndamal
an de ar avsedda for.

5. Underhall verktygen med omsorg.

Hall gradningsverktyg vassa och rena, for att
f& battre och sakrare funktion. Folj alltid
instruktionerna vid byte av verktyg. Undersok
verktygen regelbundet.

6. Kla dig andamalsmassigt.
Bar inte l6sa klader eller smycken, eftersom
dessa kan fastna i rorliga delar. Bar skyddande
héréverdrag for att halla Iangt har ur vagen.

7. Anvand skyddsutrustning.
Anvand alltid skyddsglaségon. Anvand ett
ansiktsskydd eller dammfilterskydd om arbetet
producerar damm eller flygande partiklar. Om
dessa partiklar ar mycket heta, bar dven
varmeresistent forklade. Bar alltid 6ronskydd.

8. Anslut dammutrensningsutrustning.

Om det finns annordningar for anslutning av
apparater for utrensning och insamling av
damm, se till att dessa &r anslutna och
anvands pa ett korrekt satt.

9. Kontakta SPV Spintec vid reparation
Denna utrustning uppfyller kraven for relevanta
sakerhetshestammelser. Reparation och service
bor endast utféras av utbildade personer som
anvander originaldelar. Annars kan detta resultera
i pataglig fara for anvandaren. Kontakta darfor alltid
SPV Spintec vid dessa tillfallen.

SAKERHET



OVERSIKT

HUVUD-
STROMBRYTARE
NODSTOPP
TRYCKLUFT
ANSLUTNING
NATANSLUTNIN
UPPACKNING

Utrustningen levereras pa 1st EU halvpall (gradningsverktyg som t.ex. slipskivor medfdljer €j).

1. Avlagsna samtliga transportskydd.

2. Lyft forsiktigt.
Med anledning av apparatens vikt bor man ej lyfta den ensam.
Ta hjéalp av en medarbetare for att undvika personskador.
Lyft endast i maskinens undersida! (fig 1.)

3. Forbered plats.
Placera utrustningen pa avsedd plats som dverensstammer
med samtliga sékerhetsfoéreskrifter.

4. Fritt utrymme.
Se till s& att du lamnar minst 10 cm fritt utrymme pa alla sidor
for att ej begrénsa ventilation och véarmeavledning.

INSTALLATION



ANSLUTNING

Kontrollera att serienumret stammer éverens med ®
det som &r angivet pa din order. ( EI:K‘,’Lsg,\I,:!I‘,?,IE!EEc
Serienumret hittar du pa en skylt till hoger pa Model: DB-682010

maskinens baksida. Serial No: XXXX-XXX

1. Om maskinen har levererats med en skydds- S¢
huv 68-27000 (tillval) se separat installtions- §§§§®
anvisning. §§§§§§g%
NI
“§Q§@§§®§@
QQQQQQ&&
&&gg&g
2. Anslut huvudstromkabeln till uttaget pa %ﬁg

maskinens baksida. (Fig.2)

3. Anslut huvudstrémkabeln till ett vagguttag.

VARNING !
Denna apparat far endast anslutas till elnat som tillhandahaller 220-240V AC 50-60Hz.
Annan anvandning kan medféra skador pa saval utrustning som personer.

4. Anslut en tryckluftslang till snabbkopplingen
pa maskinens baksida. (Fig.3)
Slangdiameter: @ 6 mm

INSTALLATION



OVERSIKT
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1. Huvudstrombrytare (RESET/ON/OFF)
Stanger av, satter pA maskinen samt nollstaller
sakerhetsfunktioner.

2. Programval (0,1,2,3,4,5,6,7)
0: Grundinstéllning, stillastdende. 1: 1varv. 2:1,5varv.
3:2varv. 4:25varv. 5:3varv. 6:35varv. 7:4varv.

3. Hastighet bordsrotation
Steglds installning av bordets rotationshastighet

4. Hastighet spindel
Steglds instéllning av gradningsspindelns varvtal.
0 - 54.000 rpm

5. Installning/Automatik (SET/RUN)

Val av lage. Set = installningslage, spindeln falls ner.
Run = Automatiskt lage maskinens cykel gar fullt ut.

6. Bordsrotationsriktning (CW/CCW)

Val av bordets rotatonsriktning. CW = medurs, CCW = moturs.

7. Cykel stopp

Manuellt stopp av gradningcykeln.

8. Cykel start

Startar gradningscykeln.

9. LED statusvisning (H1, H2, H3)
Lysdioder fér kontroll av frekvensomformarens
status. Las mer under diagnos, felmeddelanden.

10. Display

Visar instéllt varvtal for gradningsspindeln.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

y

. Skyddshuv
Indikerar status for skyddshuven (68-27000).
Tand = skyddshuv 6ppen, start ej majlig.
Sléackt = skyddshuv stéangd, ok att starta.
OBS! Lampan lyser under nagra sekunder nar
maskinen startar upp.

Program igang
Indikerar att maskinens gradningscykel ar igang.

Nodstopp

Stoppar maskinen och bryter all utgdende spanning.

Tryckluft in

Slangdiameter @ 6 mm

Reglering lufttryck
Ratten dras utat for att sen vridas medurs for att 6ka
trycket eller moturs for att minska trycket.

Flodesmatare
For justering av luftflodet for kyling av gradningsspindeln.

Luft ut, gradningsenhet
Luft ut, spindelkylning
Luft ut, gradningsenhet
Huvudspéanning in, sakring
Flakt

Manometer
For kontroll av ingaende lufttryck.

Anslutning gradningsspindel

HANDHAVANDE



FORBEREDELSER

1. Installning av tryckluft (Fig.4)

Nar maskinen ar ansluten till tryckluft ska vissa installningar goras.

Drag forst ut ratten (1) och vrid den sedan moturs tills manometern (2)

visar 0,6 MPa som &r maskinens arbetstryck. Denna instéllning ska ej

andras pé i efterhand. Tryck sedan in ratten igen for att lasa den. ” 1

Anvand en skruvmejsel for att justera luftflodet till kylningen av spindeln. 0.6 MPa

Vrid skruven (3) moturs tills méataren nar ca: 75 l/min. Detta varde &r ' _E_

ett riktvérde och fungerar oftast bra vid normal anvandning. Skulle det / Apeota

tillkomma problem av att spindeln blir fér varm kan detta 6kas genom ® ",",""_

att slappa ytterliggare pé skruven. -
® |9 —

Fig.4

2. Installning av gradningsenhet (Fig.5)
Se till att maskinen ar uppstartad och gradningsverktyget &r monterat
i spindeln. Vrid reglaget (SET/RUN) till lage “SET". Detta sanker ner
spindeln i bearbetningslage.

Nu kan gradningsenheten stéllas in genom att slappa pa spakarna
(1-3). For att justera spindelns hojd slapper du pa 2 st spakar (1).
Gradningsenhetens vinkel justeras genom att slappa pa spaken (2).
Hela enhetens langdinstélining justeras genom att slappa p& spaken
(3). Stall in spindelns verktyg som det ska vara i ingrepp och se sen
till att du laser alla spakar (1-3).

Vrid sen reglaget (SET/RUN) till lage “RUN".

3. Justering av bearbetningstryck (Fig.6)
Vilket tryck spindeln ska ha vid bearbetning varierar stort och ér till stor
del beroende pa vad for typ av verktyg som anvands samt vad for typ
av material arbetsstycket &r gjort av. Trycket justeras genom att slappa
pé spaken (1) och sedan flytta vikten (2) narmare verktyget for 6kat
tryck eller langre ifrdn verktyget for mindre tryck.

Hastigheten spindeln falls upp/ned med kan justeras genom stryp- (

ventilerna (3). Anvand reglaget (SET/RUN) och justera till dnskad

hastighet. J;D I
Verktygets ingreppsvinkel kan aven justeras med ratten (4). Lossa

ratten och vrid sen hela spindelenheten till onskat lage. L&s darefter 3

ratten.

Nar du &r Klar, se till att reglaget (SET/RUN) star i lage “RUN”.

Fig.6

HANDHAVANDE




| DRIFTTAGANDE

1. Forberedelser innan start (Fig.7)
Kontrollera att utrustningen &r korrekt ansluten och installd

(se sid.8).

Om maskinen &r utrustad med skyddshuv (68-27000), stang
dorren till skyddshuven och kontrollera att lampan lyser (1).
Denna signal kréavs for att maskinen ska kunna starta.

Kontrollera att reglaget (SET/RUN) star i lage “RUN” (2). by

Vrid reglaget (TABLE ROTATION) till 6nskat val (3). @

Fig.7

HANDHAVANDE

2. Installning av varvtal, rotation. (Fig.8)
Stéll in programreglaget (1) pa 6nskat program for bordets rotation.
Se till att varvtalsreglagen for bade spindeln och bordet (2, 4) star

pa noll. @

Tryck nu pa (CYCLE START) for att starta gradningscykeln. RPM X 1000
Nar lampan (PROGRAM RUNNING) lyser &r cykeln igdng men
maskinen kommer inte att starta utan signal fran ratten (4) (TABLE
SPEED). Darfor kan du nu vrida ratten (2) for att stalla in gradnings-
spindelns varvtal. Kontrollera varvtalet pa displayen (3).

©

Vrid nu ratten (4) och stéll in 6nskat varvtal for bordsrotationen. Sa
fort bordet borjar rotera kommer spindeln att fallas ner och bear- ©
betningen &r igang. 224

3. Start av gradningscykeln. < »
Nar maskinen har provkorts och énskat varvtal pa bade bordet och

gradningsspindeln &r installt behdver steg 2 inte upprepas. PROGRAM

©|

&

Det racker da med att starta gradningscykeln med hjalp av knappen @

(CYCLE START).
Fias

UR DRIFTTAGANDE

1. Stoppa gradningscykeln manuellt (Fig.9)
Nar maskinen har fullgjort gradningscykeln enligt de instéllningar du
gjort kommer den att stanna automatiskt. Nar lampan (1) (PROGRAM
RUNNING) har slackts gar det att 6ppna dorren till skyddshuven och
byta detalj for bearbetning.

For att manuellt stoppa cykeln anvands knappen (2) (PROGRAM STOP)
Maskinen avbryter d& gradningscykeln omedelbart och programmet
stannar. Vid nodfall d& man omedelbart maste stoppa maskinen samt
bryta all utgdende spanning kan knappen (3) (EMERGENCY STOP)
anvéndas.

2. Aterstallning efter nédstopp (Fig.9)
Har nédstoppet anvénts eller om dorren till skyddshuven har éppnats
under bearbetning maste maskinen aterstéllas innan det &r mojligt
att starta den igen.

Se forst till att skyddshuvens dorr ar stangd. Vrid pa reglaget (4) till
lage “OFF”. Slapp sedan pa knappen (3) genom att vrida den medurs.
Vrid nu reglaget (4) till lage “RESET” och slépp sedan tillbaka den

for att sedan ater vrida den mot lage “ON”.

Nu &r aterstaliningen gjord och maskinen kan kéras pa nytt.

Fig.9




LYSDIODER

1. Lysdioder for indikering av frekvensomformarens status.
P& frekvensomformarens mangverpanel finns 3st lysdioder. Dessa ar placerade direkt till vanster om varvtalsdisplayen (Fig.10) och har fargerna
ROD (H1), GUL (H2) och GRON (H3) fér statusvisning. Lysdioderna visas i tre olika lagen, tand, sléackt eller blinkande. Se tabell nedan.

RP# x 1000 Apparatlage H1 (Rod) | H2 (Gul) | H3 (Grdn)

W O Nat anslutet O O ‘

® O Driftberedd O () o

H O | drift O ':O: ‘

0 ~
Varning ‘ ‘/':(:):' ‘

QO =iepsiack @ =LeDtand YO =LED biinkande
]

©
il @A @A Fel 30+ (xop) O o
m -, L] ¢
SPEED SPEED

FELSIGNALER

1. Felsignaler
Om fel upptrader under drift, da visas detta med att den réda lysdioden (H1) p& panelen blinkar. Koden indikerar typ av fel enligt tabellen nedan.

Blinkkod for . . -
r6d LED (H1) Forklaring Orsak / Atgard
Fel i CPU (processor) Bryt och teranslut darefter natet igen. Kontakta SPV Spintecs service-

avdelning om felet aterkommer.

sl

NN
x
=

¢
~

X2 Underspanningsavstangning Kontrollera nétspanningen. Denna signal upptrader aven kort vid normal
avstangning.

x3 Overstrémavstangning Kortslutning, jordfel. Kontrollera stromkablar, nolledare och jordanslutning.
x4 Overspanningsavstangning Overspanning i natet. Kontrollera natspanning och aterstarta.
x5 Motorskyddsavstangning Spindeln dverbelastad. Forlang processcykeln om detta &r mojligt. Kontrollera

att verktyget ej ar éverdimensionerat.

X 6 Apparatavstangning Frekvensomformaren dverbelastad. Férlang processcykeln om detta ar
mdojligt. Kontrollera att verktyget ej &r dverdimensionerat.

x7 Motortemperatur fér hdg Spindeln 6verbelastad. Lat spindeln svalna. Oka eventuellt luftflodet for
kylningen av spindeln.

e D she | sre | Sy s,
NN ~NA Y R sl R &

x 8 Overtemperatur omformare Omgivningstemperaturen for hog. Forbattra ventilationen vid apparaten.
Kontrollera att flaktfiltret ej ar igensatt. For byte av flaktfilter se kapitlet for
service och underhall.

D
~NA

VARNING !
Forsok aldrig att pa egen hand reparera eller utféra mer komplicerad typ av underhall.
Kontakta alltid SPV Spintecs serviceavdelning for hjalp.

DIAGNOS / FELMEDDELANDEN




FELSOKNING

1. Felsdkning

Tabellen nedan kan vara ett hjalpmedel vid enklare felsokning. Skulle problemet kvarstd rekommenderas alltid att du kontaktar SPV Spintec for hjalp

och eventuellt reparation.

Problem

Orsak / Atgard

Spindeln roterar inte.

. Ar strémmen pa?

. Ar maskinens skyddshuv stangd?

. Ar spindelvarvtalet instéllt (hégre &an 2000 rpm)?

. Lyser “PROGRAM RUNNING” lampan?

. Ar spindelns kablage anslutet korrekt?

. Stang av maskinen och aterstall genom att vrida “MAIN POWER” switchen
till lage “RESET”. Starta cykeln pa nytt.

. Kvarstér problemet? Kontakta SPV Spintec.

DT~ WNPE

~

Bordet roterar inte.

. Ar strémmen pa?

. Ar maskinens skyddshuv stangd?

. Ar bordsvarvtal installt?

. Lyser “PROGRAM RUNNING” lampan?

. Stéang av maskinen och aterstall genom att vrida “MAIN POWER” switchen
till lage “RESET”. Starta cykeln p& nytt.

Kvarstér problemet? Kontakta SPV Spintec.

abdwNPE

o

Spindeln félls inte ner vid cykelstart.

[y

. Ar bordsvarvtalet instéllt? For att spindeln ska féllas ner kravs signal
att bordets rotation startats.

. Ar tryckluften korrekt ansluten? (Se sid 6.)

. Ar lufttrycket instéllt p& arbetstryck? (Se sid 8.)

. Ar strypventilerna till vridcylindern korrekt instéllda? (Se sid 8.)

. Kvarstér problemet? Kontakta SPV Spintec.

abdbwiN

Lampan “PROGRAM RUNNING” lyser inte.

. Roterar spindeln och/eller bordet? Om den gor s& &r lampan trasig.

. Star lagesvéljaren “SET/RUN” i lage “RUN"?
. Ar maskinens skyddshuv stangd?
. Kvarstér problemet? Kontakta SPV Spintec.

gabdwN P

. Roterar bordet? Kontrollera att ratten for spindelvarvtal inte &r stalld p& noll.

Lysdiod H1 (r6d) blinkar.

[y

. Rékna antalet blinkningar.

. En blinkning, stdng av maskinen och &terstall genom att vrida “MAIN
POWER” reglaget till Iage “RESET". Starta maskinen pa nytt. Kvarstar
problemet? Kontakta SPV Spintec.

Tva eller fyra blinkningar. Kontrollera huvudspanning in.

4. Tre blinkningar. Kortslutning, jordfel. Kontrollera spindelns kablage.

Fem till &tta blinkningar. Kontrollera kabeln till spindeln. Ar spindeln varm?
Stang av maskinen och aterstall genom att vrida reglaget “MAIN POWER”

till lage “RESET”. Starta maskinen p& nytt. Starta cykeln igen. Roterar

spindeln? Om inte, kontakta SPV Spitnec.

N

w

o

ALARM H1 motortemperatur for hog.

[

. Kontrollera luftflédet for kyling av spindeln. Oka vid behov. (Se sid. 8)
. Kvarstér problemet? Kontakta SPV Spintec.

N

VARNING !

Forsok aldrig att pa egen hand reparera eller utféra mer komplicerad typ av underhall.
Kontakta alltid SPV Spintecs serviceavdelning for hjalp.

DIAGNOS / FELMEDDELANDEN
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SERVICE & UNDERHALL

1. Allmant

Gradningsmaskinen kraver endast minimalt underhall under operation. Den har designats for att gora service och underhall sa enkelt som mgjligt.

VARNING !
Innan du utfér underhall, kontrollera att maskinen &ar avstangd. Anvand aldrig tryckluft
vid rengdring da det kan orsaka haveri pa maskinen.

Period Atgéard

DAGLIGEN. 1. Kontrollera att luftkylningen &r tillracklig

2. Avlagsna spanor och damm frén spindeln och bordet med hjalp av en borste eller trasa. Anvand aldrig tryckluft for att
rengora spindeln da det kan medféra att kullagren forstors.

w

. Kontrollera att tryckluften &r tillracklig.
4. Kontrollera att verktyget inte ar skadat eller nedslitet.

5. Kontrollera arbetsomradet s& att det inte forekommer t.ex kylvatten, olja, fett eller andra vatskor p& golvet. Detta kan
medfora allvarlig personskada.

6. Kontrollera att maskinens “NOD STOPP” fungerar korrekt.

~

. Kontrollera att magnetbrytaren p& maskinens skyddshuv (option) fungerar korrekt.

VECKOVIS.

P

Gor rent bordsytan fran spanor och damm.

2. Kontrollera att inga bultar eller skruvar sitter 16st.

3. Kontrollera att vreden for instéllning av spindelenheten fungerar korrekt.
4. Kontrollera samtliga luftslangar fran eventuella skador.

5. Kontrollera samtliga kablar fran eventuella skador.

6. Rengdr maskinens skyddshuv (option) enligt separat instruktion.

MANADSVIS.

[y

. Kontrollera att spindelnosen roterar fritt utan motstand genom att vrida p& den fér hand.

2. Rengdr maskinen noggrant och smorj de delar som &r flyttbara for instélining med t.ex silikonspray.

ARLIGEN.

=

. Avlagsna och byt ut maskinens flaktfilter.
2. Kontrollera spindeln om service ar nddvéandigt. (Rekommenderad normal serviceintervall: 1000 drifttimmar)

3. Vid service, kontakta SPV Spintec.

VARNING !
Forsok aldrig att pa egen hand reparera eller utféra mer komplicerad typ av underhall.
Kontakta alltid SPV Spintecs serviceavdelning for hjalp.
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